®|SmartScope CNC 1550 1552

*  Otwarty obszar roboczy - Multisensoryczny system
montaz optyki na ruchomym . L. .
moscie - cze$¢ pozostaje na pomiarowy ze szczegdlnie duzym
swoim miejscu i jest tatwo zakresem ruchu XY

dostepna

*  ®Precyzyjna optyka -
Wysokiej jakosci obiektyw
AccuCentric z zoomem,
automatycznie kalibrujgcy
sie po kazdej zmianie pozycji
Zoomu.

* Ekskluzywne oswietlenie
umozliwia pomiar
najtrudniejszych czesci -
Swiatto przechodzace, &
oswietlenie TTL i SmartRingTM :
umozliwiajg optymalne
oswietlenie obrabianych

przedmiotow pod kazdym g
katem. E)
*  Wszechstronnos¢ dzieki —————— 23

technologii multisensorycznej
- opcjonalnie z sondami 3D i
czujnikami laserowymi
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®®&\\ybierz oprogramowanie pomiarowe QVI, ktére
najlepiej odpowiada Twoim wymaganiom - ZON3 oparte
na 3D CAD, MeasureMind 3D lub Measure-X.
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CNC 1550

Waga bez opakowania: 5460 kg
Waga z opakowaniem: 6260 kg

®|ISmartScope CNC 1550 1552

Waga bez opakowania: 6380 kg Waga z
opakowaniem: 7280 kg
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Standard

Opcjonalnie

Zakres pomiarowy XYZ

1550: 1240 x 1500 x 200 mm
1552: 1500 x 1500 x200 mm

1550 lub 1552: Przedtuzenie osi Y, 1800 lub 2000 mm

Rozdzielczos¢ skali XYZ

0,1, z podwojng skalg na osi Y

Uktad napedowy

Serwomotory DC z 4-osiowym sterowaniem (X, Y, Z, zoom) i przenosny joystick wielofunkcyjny firmy QVI

Stot roboczy

Anodowana na twardo, z otworami mocujgcymi, wymienna szyba, dopuszczalny cigezar przedmiotu obrabianego 100 kg

Os obrotowa

Miniaturowy gramofon serwo (MSR), gramofon MicroTheta (MTR)

Optyka*

Automatycznie kalibrujgcy zoom
AccuCentric®, zmotoryzowany; 1,0x - obiektyw
mocujacy

Soczewki mocujace do obiektywu mocujacego 1,0x: 0,5x, 0,75x, 1,5x i 2,0x Soczewki
mocujace: 2,5x, 5,0x; soczewki mocujgce do lasera TTL: 2,0x i 5,0x Inne: projektor siatki
LED do automatycznego ustawiania ostrosci, przygotowanie lasera (w tym wskaznik
laserowy)

Rozmiar pola obrazu (zakres)

8,0 mm x 6,00 mm (mate powigkszenie)
0,90 mm x 0,68 mm (duze powigkszenie)

14,6 mm x 10,9 mm (obiektyw mocujgcy 1,0x, obiektyw mocujgcy 0,5x) do
0,19 mm x 0,14 mm (obiektyw mocujgcy 5,0x)

Oswietlenie Swiatlo przechodzace LED, $wiatlo Elastyczne o$wietlenie pierscieniowe LED SmartRing™ do konfiguracji optycznych z duzymi
odbite LED (biate), o$wietlenie odleglosciami roboczymi
plersmenl_qwe LED lSmlavtRlngW z8 Oswietlenie pierscieniowe LED Sma\rtRingTM z czerwonymi lub zielonymi diodami LED
sektorami i 8 pierscieniami (biate)

Kamera Kolorowa kamera cyfrowa o wysokiej rozdzielczosci

Przetwarzanie obrazu

Przetwarzanie do 256 poziomoéw szarosci z rozdzielczoscig subpikseli 10:1

Opcje czujnika**

Dotykowy: przycisk 3D TP20/TP200
Bezdotykowy: laser przez obiektyw (TTL) (z 2x), laser DRS™

Kontroler

Oparty na systemie MS Windows®, z najnowoczesniejszym procesorem i wbudowanymi portami sieciowymi i komunikacyjnymi

Akcesoria kontrolera

Jeden lub dwa ptaskie ekrany LCD 24", klawiatura, mysz z 3 przyciskami (lub dostarczone
przez uzytkownika)

Oprogramowanie

* Wyboér: ZONE3 Express, Measure-X lub
MeasureMind 3D - oprogramowanie

Oprogramowanie pomiarowe (online+offline): ZONE3 Prime/Pro, oprogramowanie
ewaluacyjne Zone3 |++:

pomiarowe ®®®\jeasureFit Plus, SmartFit 3D, SmartProfile , QC-Calc.SPC
 Portal QVI Samokontrola pracownikéw: SMARTSCS (FDA, kontrola palet, dane wyj$ciowe QDAS itp.)

Potaczenie elektryczne

100-120 VAC lub 200-240 VAC, 50/60 Hz, 1 faza, 700 W

Temperatura robocza, bezpieczna praca

15-30°C

Specyfikacje Srodowiskowe

Temperatura 18-22 °C, stabilna do +1 °C / godzing, wilgotno$¢ wzgledna 30-80%; maks. wibracje podfogi <0,001 g ponizej 15 Hz

Niepewnos$¢ pomiarowa osi XY w poziomie

=Flash 1550: E; = (5,0 + 6L/1000) pm; Flash 1552: g2 (8,0 + 6L/1000) pm

Niepewnos¢ pomiarowo-liniowa osi Z

E.= (3,0 + 8L/1000) pm

Doktadnos$¢ jest okreslana przy uzyciu metody opracowanej przez QVI, w ktorej "L" zmierzong diugo$¢ w "L" w milimetrach. Okreslone doktadnosci pomiaru odnoszg si¢ do stabilnego termicznie systemu w warunkach "temperatury roboczej".
Wszystkie informacje dotyczace doktadnosci optycznej sg okreslane przy maksymalnym powigkszeniu optycznym, chyba ze zaznaczono inaczej. Doktadnosci XY odnoszg si¢ do pomiaréw w obrebie standardowej ptaszczyzny pomiarowej przy
maksymalnej masie przedmiotu obrabianego wynoszacej 5 kg. Standardowa ptaszczyzna pomiarowa to ptaszczyzna sie w odlegto$ci 25 mm od powierzchni stotu roboczego. W zaleznosci od rozktadu obcigzenia, osiggalna doktadno$¢ moze

sie rézni¢ przy maksymalnym obcigzeniu.
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