Precyzyjny pomiar wideo -
telecentryczny uktad optyczny
TeleStar® z zoomem 10:1
zapewniajgcy optymalne
obrazowanie optyczne na
wszystkich poziomach zoomu

Wszechstronnos¢ dzieki
technologii wielu sensorow
Opcjonalnie z sondami 3D
(przetaczanie, pomiar),
opatentowanym laserem PRST™ ("off-
axis"), interferometrycznym laserem
TeleStar TTL ("on-axis") i
mikrosensorami, a takze PH10.
Obrotowa/uchylna gtowica

Najnowoczes$niejsze
oprogramowanie -

Wybierz sposrod szerokiej gamy
zaawansowanych aplikacji
pomiarowych, ewaluacyjnych i offline
QVI, aby spetni¢ swoje wymagania
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Multisensoryczny system
pomiarowy o wyjatkowo
duzej objetosci
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Waga bez opakowania: 2575 kg
Waga z opakowaniem: 2675 kg

Standard Opcjonalnie
Zakres pomiarowy XYZ 790 x 815 x 300 mm Przedtuzenie osi Z, 400 mm
Rozdzielczos¢ skali XYZ 0,1 pm 0,05 ym
Uktad napedowy Serwomotory DC z 4-osiowym sterowaniem Napedy liniowe XY chtodzone cieczg; Z i Zoom: serwomotory DC z przeno$nym
(X, Y, Z, zoom) i przenos$ny joystick joystickiem wielofunkcyjnym firmy QVI
wielofunkcyjny firmy QVI
Stot roboczy Anodowana na twardo, z otworami mocujgcymi, wymienna szyba, dopuszczalny ciezar przedmiotu obrabianego 75 kg
Os obrotowa Miniaturowy stét obrotowy z serwomechanizmem (MSR), stét obrotowy MicroTheta (MTR),

stdt obrotowy Heavy Duty do ciezkich komponentéw (HDR), stét obrotowy High Precision
(HPR), podwajny stét obrotowy (wymaga opcjonalnej osi Z 300 mm lub 400 mm)

Optyka* ®®0patentowany T, napedzany silnikiem, Wymienne obiektywy: odlegto$¢ robocza 0,5x/130 mm, odlegtoé¢ robocza 2,0x/32 mm,
automatycznie kalibrujacy telecentryczny odlegtos¢ robocza 4,0x/20 mm
uktad optyczny AccuCentric TeleStar z ®wymienne obiektywy do lasera: 0,5x/130 mm odlegtosci roboczej, 2,0x, 4,0x
zoomem (10:1), zakres: 0,8x-8x, z Akcesoria: projektor siatki LED do automatycznego ustawiania ostrosci,
maksymalnie 10 skalibrowanymi pozycjami przygotowanie lasera, w tym LaserPointer do p6zniejszego doposazenia w
zoomu, wymienny obiektyw 1,0x interferometryczny laser TeleStar - TTL

Zakres rozmiaru pola obrazu (w strefie3)** 8,1 mm x 6,1 mm (mate powigkszenie) 13,1 mm x 9,8 mm (obiektyw wymienny 0,5x) do
0,81 mm x 0,61 mm (duze powigkszenie) 0,20 mm x 0,15 mm (obiektyw wymienny 4,0x)

Odlegtos¢ robocza 65 mm Do 200 mm (obiektyw wymienny 0,45x)

Oswietlenie Opatentowane T "wysokowydajne" $wiatio przechodzace LED (zielone), wspdiosiowe $wiatto padajace LED (zielone), o$wietlenie

pierécieniowe LED SmartRing™ z 8 sektorami i 6 pierscieniami (zielone)

Kamera Cyfrowa kamera czarno-biata o wysokiej rozdzielczosci
Przetwarzanie obrazu Przetwarzanie do 256 poziomoéw szarosci z rozdzielczoscig subpikseli 10:1
Opcje sensora** Dotykowe: sonda 3D TP20/TP200, SP25 - pomiarowa sonda dotykowa, gtowica

obrotowa PH10, sonda sprezynowa™ Bezdotykowe: laser DRS™, opatentowany
laser interferometryczny TeleStar TTL T11T, czujnik $wiatta biatego™,

Kontroler Oparty na systemie MS Windows®, z najnowoczesniejszym procesorem i wbudowanymi portami sieciowymi i komunikacyjnymi

Zestaw akcesoriow kontrolera Jeden lub dwa ptaskie ekrany LCD 24", klawiatura, mysz z 3 przyciskami (lub dostarczone
przez uzytkownika)

Oprogramowanie * Wyboér: ZONE3 Express lub Oprogramowanie pomiarowe (online+offline): ZONE3 Prime/Pro, Zone3 |++
oprogramowanie pomiarowe ®®@pprogramowanie do oceny: MeasureFit Plus, SmartFit 3D, SmartProfile, QC-
MeasureMind 3D Calc.SPC
* Portal QVI Samokontrola pracownikéw: SMARTSCS (FDA, kontrola paletdane wyjsciowe QDAS
itp.)
Polaczenie elektryczne 100-120 VAC lub 200-240 VAC, 50/60 Hz, 1 faza, 1380 W
Temperatura robocza, bezpieczna praca 15-30 °C
Specyfikacje srodowiskowe Temperatura 18-22 °C, stabilna do +1 °C; wilgotnos¢ wzgledna 30-80 %; maks. wibracje podtogi <0,001 g ponizej 15 Hz
Niepewnos¢ objetosci XYZ E3 = (2,8 + 5L/1000) um =+E(3) (2.4 7L/1000) um (wymaga "wysokowydajnego pakietu" i skali 0.05 pm)
Niepewnos¢ pomiarowa osi XY w poziomie | g, = (2,0 + 5L/2000) ym =+g(z) (1.4 BL/1000) um (wymaga "wysokowydajnego pakietu” i skali 0.05 um)
Niepewnosé pomiarowo-liniowa osi Z E; = (2,5 + 5L/1000) um =+g(g) (1,5 5L/1000) ym (wymaga lasera TeleStarPlus TTL, lasera DRS lub skanera)

tNumer patentu 6,292,306patentu 6,488,398 tNumer patentu 7,791,731

=Gdzie L jest dtugoscig pomiarowa w mm. Dotyczy systemu stabilnego termicznie w powyzszych specyfikacjach srodowiskowych. Wszystkie dane dotyczace doktadnosci optycznej zostaty zebrane przy
maksymalnym ustawieniu zoomu. Przy réwnomiernie roztozonym obcigzeniu do 10 kg. W zaleznosci od rozktadu obcigzenia doktadnos¢ przy maksymalnym obcigzeniu moze by¢ nizsza niz doktadno$¢ standardowa.
Pomiar w standardowej ptaszczyznie pomiarowej. Standardowa ptaszczyzna pomiarowa to ptaszczyzna znajdujgca sie w odlegtosci 25

mm nad powierzchnig stotu roboczego. Standardy doktadno$ci dla liniowej osi E1 Z i powierzchni E2 XY opisano w publikacji QVI nr

790762.
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