c ZONE&oLramowanie do wieloczujnikowej metrologii 3D

Technologia w najlepszej formie




Wykorzystaj 30 lat doswiadczenia w pracy z wieloma czujnikami
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Oprogramowanie pomiarowe ZONE3® dodaje 30 lat "wieloczujnikowego doswiadczenia" OGP do systemu
SmartScope®, co skutkuje szybszymi, tatwiejszymi i bardziej wydajnymi pomiarami niz kiedykolwiek wczesniej.

e ZONES3 jest szybki. Zsynchronizowane przetwarzanie obrazu w petnym polu i szybkie kamery
umozliwiajg natychmiastowy pomiar kompletnych cech.

® ZONES3 jest potezny. Petne mozliwosci wieloczujnikowe, w tym zintegrowane skanowanie laserowe
i obstuga pomiaru sond dotykowych, ocena ksztattu i potozenia oraz indywidualne raportowanie
pomiarow.

® ZONES3 jest tatwy do opanowania. Interfejs uzytkownika bazuje na modelu CAD 2D/3D komponentu.
Wyréwnania, pomiary i konstrukcje sg wyswietlane graficznie w czasie rzeczywistym. Dla wszystkich
czujnikdw stosowane sg te same procedury. Po nauczeniu sie jednej metody, zna sie je wszystkie.

ZONES3 ptynnie integruje sie z innymi sprawdzonymi aplikacjami pomiarowymi QVI, w tym MeasureMind® i
Measure-X®, umozliwiajac zachowanie biblioteki istniejacych programéw pomiarowych przy jednoczesnym
dodaniu nowych mozliwosci pomiarowych 3D do systemu wielosensorowego SmartScope.

ZONES jest dostepna tylko dla systemoéw pomiarowych OGP. Skontaktuj sie z przedstawicielem OGP, aby
dowiedziec sie, jak mozesz zwiekszy¢ produktywnos$¢ swojego systemu pomiarowego SmartScope CNC, ZIP lub
Vantage dzieki ZONES3.



Unikalne oprogramowanie do pomiarow wieloczujnikowych

ZONES3 integruje

wszystkie czujniki i
mechanizmy startowe
bezszwowe, gotowe do uzycia
w dowolnej kolejnosci - i
pozwala wybra¢ najlepsze
narzedzie pomiarowe dla
kazdej cechy czesci.

rzycisk Splezynowy

Wizualizacja czujnika

Wideo Przyci Laser
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ZONE3 wykorzystuje animacje w Prosta edycja szczegétéw poszczegodlnych punktéw dla wszystkich

czasie rzeczywistym do czujnikéw we wspoélnym arkuszu kalkulacyjnym.

wyswietlania aktualnego pola

widzenia, pozycji rysika i zasiegu % a 3 v 4%

lasera. Oczekiwane wyniki polecer"n # Type X ¥ z FOV Named Lighting

uzytkownlka Sa_ WyéWIetIane w # 1 Line 55.04697 57.79229 60.00000| 7.723mmx 5.799mm Lomag_backlight

.. . . # 2 Line 5172979 47.08826 60.00000| 7.723mmx 5.799mm Lomag_backlight

podgladzie i mozna je tatwo G ] 3 A 49.86829 4426719 60.00000) 3.745mmx 2.809mm | Midmag_backiight

potwierdzi(':. e 9 4 Arc 47.43039 44.98783 60.00000|  3.745mm x 2.809mm Midmag_backlight
# & Line 47.35929 46.88776 60.00000| 7.723mmx 5.799mm Lomag_backlight
# 6 Line 5156873 57.59179 60.00000| 7.723mmx 5.799mm Lomag_backlight
] 7 Line 5415924 62.94385 60.00000 7.723mm x 5.799mm Lomag_backlight
] o 8 Arc 5415435 62.94669 60.00000 3.745mm x 2.809mm Midmag_backlight
# O 9 Arc 56.86605 6266021 60.00000| 2.745mmx 2.809mm Midmag_backlight




Wizualny model 3D - klucz do produktywnosci
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Wybierz swéj wtasny styl programowania

ZONES3 oferuje przejrzysty, prosty interfejs uzytkownika, w ktérym
wszystkie wazne funkcje sg logicznie rozmieszczone i widoczne
przez caty czas - bez irytujgcych wyskakujacych okienek, ktére
utrudniajg prace.

Prosty uktad zawiera trzy logiczne obszary do tworzenia lub edyc;ji
procedur pomiarowych - okno drzewa, okno wideo i okno modelu.
Elastyczny styl programowania mozna dostosowa¢ do wtasnych
potrzeb.
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Model kinematyki w czasie rzeczywistym

Symulacja modelu kinematycznego urzadzenia,
osprzetu, czesci i czujnikéw jest aktualizowana
W czasie rzeczywistym.

Intuicyjne sterowanie
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ZONE3 Auto-Path wykorzystuje wartosci docelowe
CAD, aby automatycznie okresli¢ optymalng Sciezke
dla kazdego z obszardw.
pomiar. Auto-Path jest w petni kompatybilny z wieloma
czujnikami i moze by¢ uzywany z dowolnym czujnikiem.

Wideo Skaner Laser
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Wizualizacja catego procesu pomiarowego

Programowanie Od poczatku do konca

ZONES3 tworzy programy pomiarowe bezposrednio z plikéw
CAD 2D/3D. tatwy import popularnych formatéw CAD, w tym
STEP, IGES, VDA i DXF - bez wcze$niejszego przygotowania
danych lub konwersji. Wczytaj plik CAD i gotowe. ZONE3
automatycznie dopasowuje mierzong czes¢ do jej modelu
CAD.

W programowaniu funkcji kontekstowych ZONE3 pomiary sg
oparte na wybranych typach czujnikow. Przyktad: Jesli
wybrano rysik, ZONE3 automatycznie rozpoznaje, ze
uzytkownik chce zmierzy¢ powierzchnie. Jesli wybrane sg
narzedzia wideo, ZONE3 zaktada, ze wymagany jest pomiar
krawedzi.

Ocena

Raportowanie

Narzedzia do optymalizacji
wydajnosé

ZONES3 oferuje szereg narzedzi do optymalizacji
wydajnosci i wykorzystania systemu.

* Programowanie parametryczne
e "Zastosuj do podobnych"
(Zastosuj do podobnych)
= Automatyczne tworzenie Sciezek
* Przeciagnij i upus¢: Kopiuj,
= Funkcja, parametr, raport
= Przetwarzanie obrazu w petnym polu SnapShot™
* Inteligentna optymalizacja
programu pomiarowego

Przetwarzanie obrazu w petnym polu SnapShot™ - ponad 1500
punktéw na 57 funkcjach jest rejestrowanych jednocze$nie



Przekonaj sie sam

Przewodnik kontroli wizualnej prowadzi uzytkownika przez procedure pomiaru

ZONE3 zapewnia podglad umozliwiajacy wizualne sprawdzenie kazdego kroku przed jego wykonaniem. Otrzymujesz
natychmiastowa informacje zwrotng, aby unikng¢ btedéw i wynikajacych z nich konsekwengciji.
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Dwa rézne wyniki sq oparte wyborze uzytkownika Konstrukcje kotfa podziatowego i maksymalna
miedzy datg A-B-C (po lewej) lub A-C-B (po odlegtos¢ miedzy dwiema Srednicami w tym kole.
prawej).
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Procedury ZONE3 mozna tatwo dostosowac za pomocg zmiennych, programowania parametrycznego, raportéw
specyficznych dla uzytkownika lub innych nowoczesnych funkcji programowania.

Zaawansowane programowanie

Tworzenie gotowych rozwigzan dzieki
programowaniu obiektowemu.
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Quality Vision International

Frecision Tor People

Firma Quality Vision International (QVI®) zostata zatozona w 1945 roku i jest Swiatowym liderem w dziedzinie
technologii optycznej, elektronicznej i oprogramowania dla optycznych przyrzadéw pomiarowych i
wieloczujnikowej technologii pomiarowej. QVI® jest najwiekszym producentem w tej dziedzinie i taczy wiele
marek pod jednym szyldem.

Funkcje ZONE3 Funkcje ZONE3 Pro

- Tworzenie petnego programu pomiarowego na podstawie ZONES3 Pro oferuje nastgpujace dodatkowe
danych CAD 2D i 3D funkcje -

* Model kinematyki w czasie rzeczywistym = Jednoczesna forma i pozycja - ocena

= Ksztatt i pozycja ASME Y14.5i ISO 1101 - ocena z = Zaawansowane raportowanie
animowanymi strefami tolerancji* = Zaawansowane programowanie

= Interaktywne i dynamiczne generowanie
raportow graficznych

= Konfigurator przyciskowy (Probe Builder) z modelem na zywo Funkcje ZONES offline
= Pomoc w wyréwnaniu z animowanymi stopniami swobody = Zawiera funkcje ZONE3 Pro
* Przetwarzanie obrazu w petnym polu SnapShot™ = Symulacja obrazu z CAD

= Wizualizacja wielu czujnikow
*Numer patentu USA 8 793 097 B2
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ZONES jest dostepny tylko dla nowych lub wczes$niej zainstalowanych systeméw pomiarowych OGP®
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