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tatwy sposob na uzyskanie
wynikow pomiarow

Oprogramowanie pomiarowe Measure-X® taczy w sobie wydajnos¢ z tatwoscig obstugi - od tworzenia procedur
pomiarowych detali po obstuge systemu OGP® w srodowisku produkcyjnym. Measure-X oferuje rozbudowane
narzedzia wizyjne i automatycznego ustawiania ostrosci, funkcje geometryczne, tolerancje ANSI/ISO, tatwg edycje i
proste porownywanie krawedzi. Measure-X to najlepszy wybdr dla uniwersalnej technologii pomiaréw wideo i
wieloczujnikowych.

tatwa obstuga

Interfejs oprogramowania Measure-X jest szybki do opanowania i tatwy w uzyciu. Podczas pomiaru mozna wyniki
w oknie wideo w czasie rzeczywistym. Zestaw narzedzi programu ma logiczng strukture z duzymi, fatwo
rozpoznawalnymi ikonami zapewniajacymi bezposredni dostep do funkcji pomiarowych, projektowych i
analitycznych.

Pozycjonowanie i pomiar przedmiotu obrabianego

Pozycjonowanie, ustawianie ostrosci i pomiar elementu w oknie wideo. Okresl wyréwnanie osi i zdefiniuj punkty
odniesienia. Tworzenie konstrukcji w celu zdefiniowania relacji miedzy poszczegdlnymi elementami przedmiotu
obrabianego. Kazda czynnos¢ staje sie krokiem w programie pomiarowym dla danego elementu, ktéry zapisac i
automatycznie powtérzy¢ pdzniej.

Tworzenie programu pomiarowego przy uzyciu CAD

Import DXF i innych popularnych formatéw plikéw CAD 2D w celu automatycznego tworzenia procedur
pomiarowych. Wystarczy otworzy¢ plik CAD i wybra¢ elementy, ktére majg zosta¢ zmierzone. Measure-
X wykona programowanie za Ciebie!



Funkcje Measure-X
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Poréwnaj

Najprostszy pomiar: Na podstawie pliku 2D lub dxf
zestaw danych jest umieszczany nad
zarejestrowanym konturem. Umozliwia to
operatorowi niezwykle szybkie i fatwe rozpoznanie
odchylen w konturze. jest funkcja poréwnania,
importowany jest plik DXF, a obraz przedmiotu
obrabianego jest dostosowywany do naktadki CAD
poprzez powierzchnie.

Targi branzowe

Mozna wykonac¢ nastepujgce zadania
pomiarowe:

Tryb SnapShot (tylko systemy SNAP): Umies¢
obrabiany przedmiot na stole pomiarowym i
nacisnij Start. Oprogramowanie wyodrebnia
wszystkie rozpoznawalne cechy - wyniki
pomiaréw sg wyswietlane na zywo na obrazie.
Wszystkie kroki mozna przeksztatcic¢
bezposrednio w catkowicie automatyczny
program pomiarowy.

Tryb programu: Proste tworzenie programow
pomiarowych na podstawie indywidualnie
zarejestrowanych cech lub przez poréwnanie z
modelem 2D CAD.

Tryb pracy: Mozna wybra¢ predefiniowane
procedury pomiarowe i uruchomic je
bezposrednio.

Analiza
W przypadku ztozonych wymagan dotyczacych
ksztattu i potozenia, takich jak ksztatt profilu lub
tolerancje potozenia.

W trybie analizy, graficzne i kodowane kolorami
paski odchylen, a takze informacje o ksztalcie i
potozeniu mogg by¢ wyswietlane bezposrednio
na modelu CAD.

Funkcje analizy ptynnie wspotpracujg z
funkcjami pomiarowymi.



Programowanie wielu czujnikéw

Dodatkowe czujniki zapewniajg elastyczno$¢ wykonywania réznych pomiaréw w ramach jednej procedury. W
zaleznos$ci od wymaganej funkcji, dodatkowy czujnik moze réwniez skréci¢ czas pomiaru lub zmierzy¢ ceche,
ktérej nie mozna optycznie.

Measure-X obstuguje nastepujace czujniki w systemach pomiarowych SmartScope®:

Czujniki wideo

Szybki, bezdotykowy pomiar wideo oferuje wysokg doktadnos¢ i
powtarzalnos¢ dla okreslonych wymiaréw. Trzy standardowe zrodta
Swiatta (Swiatto przechodzace, TTL i programowalne $wiatto SmartRing™)
zapewniajg optymalne oswietlenie dla kazdego pomiaru. Autofokus
zapewnia precyzyjne

Z i zapewnia najlepsze ogniskowanie przy pomiarach krawedzi, dzieki
réznorodnym narzedziom Measure-X, np. poteznemu identyfikatorowi
cech.

GridFocus

GridFocus rzutuje wzor cienia przez Sciezke wigzki optyki na
mierzong powierzchnie. szybkie i precyzyjne pomiary Z nawet na
wysoce przezroczystych lub odbijajacych powierzchniach.

Przycisk przetgczajgcy (TP20/TP200)

Dzieki dotykowemu wykrywaniu pojedynczych punktéw
mozna rozszerzy¢ zakres funkcji systemu SmartScope.
Sonda dotykowa wykrywa cechy i punkty na komponencie,
ktore sa niedostepne dla czujnikdéw optycznych. Opcjonalnie
Mostki do wymiany trzpieni z 3, 4 lub 6 pozycjami moga by¢
uzywane do w petni automatycznej zmiany réznych geometrii
trzpieni lub srednic kulek.

Laser triangulacyjny

Czujniki laserowe sg idealne do szybkiego i doktadnego

wykrywania punktéw w osi Z. Lasery mogg

moga by¢ uzywane do pomiaréw wysokosci, glebokosci i powierzchni
na ztozonych krzywiznach i powierzchniach. Czujniki laserowe sg
dostepne jako lasery przez soczewke (lasery TTL) lub chowane, dzieki
czemu je schowac, gdy nie sg uzywane.

Gramofony

Symetryczne przedmioty obrabiane i przedmioty obrabiane z waznymi
cechami z kilku stron mogg by¢ w petni za pomocg stotu obrotowego.
Stoty obrotowe sg dostepne z r6znymi rozmiarami i doktadnosciami
mocowania i umozliwiajg kompletny pomiar za pomoca jednego
urzgdzenia.




Systemy o duzym polu widzenia

Systemy pomiarowe SNAP z szerokim polem widzenia oferujg szereg unikalnych narzedzi, kt
wykorzystujg szerokie pole widzenia do szybkiego wykonywania pomiaréw. Funkcje te
upraszczajg zadania pomiarowe i dostarczajg wyniki w najkrétszym mozliwym czasie.

SnapShot™

Dzieki tej funkcji programowanie nie jest juz konieczne! SnapShot umozliwia

ekstrakcja cech dla kazdego nieznanego elementu w polu widzenia kamery. Umies¢ jeden lub wiecej nieznanych
elementéw na stole pomiarowym. Po nacisnieciu przycisku start, SNAP w petni automatycznie wyodrebni wszystkie
cechy. Nastepnie dodac tolerancje i wyswietli¢ wszystkie zmierzone wartosci. Wyniki pomiaréw moga wysytane
bezposrednio. Alternatywnie, program pomiarowy moze zosta¢ utworzony w petni automatycznie na podstawie tych
pomiarow.

AutolD

Ta funkcjonalno$¢ umozliwia najszybsze pomiary wczesniej zaprogramowanych komponentow bez
koniecznos¢ wyboru konkretnego programu pomiarowego! AutolD rozpoznaje mierzony element poprzez
poréwnanie konturéw, wyszukuje wczesniej utworzony program pomiarowy i rozpoczyna pomiar w petni
automatycznie.

Oznacza to, ze r6zne typy komponentéw mogg by¢ mierzone za nacisnieciem jednego przycisku - idealne
rozwigzanie dla srodowiska produkcyjnego.




Optyczny pomiar porownawczy

Measure-X jest rowniez idealnym towarzyszem dla
projektoréw profilowych. Oprogramowanie oferuje wszystkie
opcje w petni automatycznego urzadzenia pomiarowego.
Mozliwe sg réwniez proste porownania 2D i samokontrola
pracownikéw. Wirtualne naktadki danych 2D na obraz wideo
mozna wykorzystaé do szybkiego poréwnania konturow
docelowych i rzeczywistych.

Korzystajac z oprogramowania Measure-X, VidiProbe
przeksztatca konwencjonalny komparator optyczny w petni
zautomatyzowany system pomiaréw wideo. Wewnetrzna
kamera wideo jest umieszczona w taki sposéb, ze rejestruje
obraz generowany przez optyke komparatora, umozliwiajac
cyfrowg analize obrazu i natychmiastowg ocene
metrologiczng przy uzyciu automatycznego wykrywania
krawedzi.
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Liczy sie wynik

Measure-X zapewnia szybkie, tatwe do interpretacji wyniki pomiaréw w
szerokiej gamie formatéw wizualizacji.

W trybie pomiaru interaktywne etykiety i naktadki sg wyswietlane
bezposrednio w oknie wideo na zywo.
Przechwycony obraz mozna
wydrukowac jako plik PDF ze

wszystkimi danymi pomiarowymi. v woizs - o
Podczas uruchamiania procedury wyniki | ¥ 1205204 " —
moga byC v 9 - -p— -
mozna ustawic tak, aby byty one - 1a847 -
automatycznie wyswietlane na ekranie v . —
w oknie "Drukuj dane wyjsciowe" z v - e
kolorowa grafika. Wyniki te moga by¢ v . ——
rowniez eksportowane w réznych v - e =
formatach plikéw do dalszej analizy. x omv e
L +0.7421 - ——
€ Failod (1 steps)

W trybie poréwnania uzytkownik moze wizualnie sprawdzi¢
wyniki w odniesieniu do natozonych szablonéw w celu
bezposredniego poréwnania rzeczywistego przedmiotu
obrabianego z wymiarami docelowymi za pomoca obrazu

wideo na zywo. Ten wirtualny

Obrabiany przedmiot jest tak duzy, jak oryginalny przedmiot i moze
wykracza¢ poza pole widzenia niezaleznie od powiekszenia.

Tryb poréwnania wyswietla kilka oznaczonych kolorami stref
toleranciji zdefiniowanych w pliku CAD w celu oceny, czy
obrabiany przedmiot znajduje sie w granicach tolerancji, czy
poza nimi. Rozmiar, kolor i typ stref tolerancji mozna
dostosowac za pomocg ustawien globalnych i funkcji edycji.

Wyniki pomiarow ksztattu i potozenia tatwo wizualizowac¢ w trybie
analizy. Poszczegodlne pola pomiarowe mogg by¢ wyswietlane
wraz z kolorowymi paskami odchylen i pasmami tolerancji. Na
podstawie kierunku paskéw odchylenia operator moze tatwo
okresli¢, czy na danym konturze wystepuje nadmiar lub brak
materiatu.

Ponadto dane DXF mogq by¢ tworzone i wyodrebniane na
podstawie zmierzonych konturéw.




Measure-X jest dostepny w wielu systemach OGP:

Wielosensorowe systemy pomiarowe

Systemy SmartScope faczg w sobie czujniki optyczne, laserowe i dotykowe,
umozliwiajac petniejszy pomiar detali, przy mniejszej niepewnosci pomiaru i w
krotszym czasie. Zaprojektowane od podstaw jako systemy wieloczujnikowe,
wszystkie czujniki sg ptynnie zintegrowane z mechanikg systemu i
oprogramowaniem, jednoczes$nie kompensowane i moga by¢ uzywane na
kazdym etapie procedury pomiarowe;.

Systemy SmartScope firmy OGP taczg kilka funkcji w jednym systemiew przeciwnym
razie wymagatyby kilku wyspecjalizowanych systeméw. Ta dodatkowa
wszechstronnos$c¢ skutkuje nizszymi kosztami inwestycyjnymi i operacyjnymi.

Systemy SmartScope serii E to w pelni zautomatyzowane systemy, ktére
standardy technologii pomiaréw wideo 3D. System optyczny ze statym
obiektywem IntelliCentric™ i zoomem cyfrowym zapewnia obraz o wysokiej
rozdzielczosci, opracowany do optycznego wykrywania krawedzi.

Systemy SmartScope Flash™ CNC i ZIP® sg wyposazone w zmotoryzowane
systemy zoomu optycznego z elastycznymi konfiguracjami optycznymi do ré6znych
zastosowan.

Komparatory optyczne

Komparatory optyczne OGP tgcza w sobie najnowoczesniejsze
technologie optyczne, oswietleniowe i automatyzacji, zapewniajgc
wiekszg produktywnos¢ i rentownosc.

Contour Projectors® - Komparatory optyczne sg podstawa pomiarow w
Srodowisku produkcyjnym. Ich solidna konstrukcja i duzy ekran sprawiaja, ze
pomiary sg szybkie i tatwe. Komparatory optyczne OGP w wersji stotowej i
podiogowej oferujg najlepszy stosunek ceny do wydajnosci dla pomiaréw
bezdotykowych.

Projektory konturéw wideo c-vision faczg szybkos¢ i doktadnos$¢ systemu
pomiaru wideo z solidnoscig komparatora optycznego, co czyni je najtatwiejszymi
W uzyciu urzadzeniami pomiarowymi dla hali produkcyjne;.

Systemy pomiaru wideo z duzym polem widzenia

Systemy SNAP™ to przyjazne dla uzytkownika systemy pomiarowe, idealne do
stosowania w produkcji, laboratoriach lub jako czes$¢ zautomatyzowanej celi.
Dzieki solidnej konstrukciji i otwartej przestrzeni roboczej SNAP mozna fatwo
zintegrowac z dowolnym $rodowiskiem.

Wszystkie systemy SNAP posiadajg w petni telecentryczng optyke z duzym
polem widzenia, kamere o wysokiej rozdzielczosci i oswietlenie. Kompletny
system skfadajacy sie z kamery, optyki, oswietlenia i platformy jest
zharmonizowany w celu optymalnej wydajnosci pomiarowej na bardziej
kompaktowych elementach o matych cechach. Dzigki oprogramowaniu
Measure-X, SNAP moze doktadnie identyfikowac, wyrownywac i mierzy¢ detale
bez koniecznosci skomplikowanych uchwytéw mocujacych.
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